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STAVEBNI TECHNIKA

Kontinualni misici stroj

Commas

Kontinudlni misici stroje pro vyrobu polymerbetonovych

¢i polymermaltovych smési vyrabi a na trh dodéva nékolik
svétovych firem, z nichz nejznamé;jsi je némecka Respecta.
Vesmés jsou tyto stroje zaloZeny na koncepci extruderu, jak
jej béZné zname z vyroby plastl a polymernich kompozitd.

Pracovni postup spocivé v po-
stupném miseni pfesné odme-
fenych slozek smési (kterych
muZe byt tfeba deset nebo i vi-
ce) tak, aby z vypustné hubice
stroje vychézelo kontinudlné ur-
¢ité mnozstvi hormogenni smési.

Problém, které bylo nutno pfi
navrhu strojtl na granuini smé-
si typu polymerbetonu pteko-
nat, bylo nékolik: pfedevsim sta-
bilné ptesné davkovéni nékolika,
ale nejméné tfi, tuhych granu-
l&rnich frakcf véetné relativné vel-
kych zm (podle druhu vyrobku
8,0—16,0 mm), stabilni a velice
piesné dévkovani nékolika slo-
7ek pojiva, a to v pfesné daném
pofadi (jehoZ zména mize zpl-
sobit i vybuch a znicenf stroje),
ohtev hlavni slozky pojiva (prys-
kyfice) na stabilni teplotu, dvojt
davkovani pigmentd, jednak
praskovych pro celkové probar-
veny, jednak pastovitych pro vy-
tvafeni mramorového efektu,
a to v rliznych fazich misiciho
procesu...

Stéle vyssi ndroky na presnost
davkovani jednotlivych slozek,
na jejich mnozstvf a na homo-

genitu vysledné smési ovsem
zplsobily, Ze stroje plivodni kon-
cepee, jejichz konstrukee vychézi
ze zakladu wtvoteného v 80. le-
tech, v mnohych pfipadech jiz
pfestaly vyhovovat a také eko-
nomickd strénka nabyva stéle
vétstho vwznamu v rostouci kon-
kurenci vyrobct.

Konstrukee stroje vyZaduje ke
spinéni viech poZadavkd, ved-
le dostate¢né piesnych, che-
micky odolnych a mechanicky
trvanlivych dévkovacich zafizeni,
pfesné fizenf véech vstup(, né-
kde véetné zpétnych vazeb, do-
state¢nou misici dobu a dosta-
te¢nou Gcinnost extruderu.
Soucasné je tfeba dbét na sni-
Zeni opotfebovatelnosti (& zvy-
geni Zivotnosti) nejvice mecha-
nicky namahané ¢ast, to je jak
dnekuy, tak tubusu extruderu. Pfi
navrhu viech uvedenych fidicich
funkdi je treba dbét na extrémné
vysoké namahani mechanické
(prachem) a chemické (slozka-
mi pojiva). Uvedené vlivy a je-
jich synergie byly pfi¢inou Casté
poruchovosti zahrani¢nich strojd.

Problém téchto strojl se dal
fesit vpodstaté dvéma zplsoby:
bud zvwy3enim elektronizace spo-
lu s maximélnfm uzavienim
véech ovladdanych prvkd do co
nejtésnéji uzaviené skiing, ne-
bo naopak ponechanim vsech
elementt odkrytych na zéklad:
nf kostfe stroje, aby byla umoz-
néna snadnd vyména. Ani jed-
no feseni se v praxi neukézalo
byt dostate¢né efektivni. Proto
firma Coming postavila stroj viast-
ni, do ného? byly promitnuty do-
savadni pozitivni i negativni zku-
genosti, se snahou minimalizovat
udrzbu, maximalizovat Zivotnost
hlavnich prvk( a sniZit néro¢nost
na zasahy (a vzdélani) obsluhy
stroje béhem jeho provozu.

Nejprve byl zkonstruovén stroj
KM 40 s wkonem 40 kg smési
za minutu. Smés byla ze tfi slo-
Zek pojiva, pastového pigmentu

a jedné slozky piniva, lépe fece-
no plniva slozeného z libovol-
ného poctu frakef a mikroplniva,
smichanych pfedem ve vhod-
ném poméru a dodavanych sou-
tasné do jediné nésypky stroje.

Zkugenosti nabyté praktickym
vyuzitim téchto stroji vedly ke
snaze modernizovat nékteré uzly
stroje podle soucasného stavu
techniky v piidruzenych oborech.
Slo o to doséhnout dokonalé
homogenity vychézejici smesi,
rozsiit univerzélnost stroje (po-
uziti i pro jiné vysokoviskozni
smési neZ polymerbetonové),
mit moznost sklddat smés z vy-
razné vy3siho pottu slozek a vy-
uit kromé probarveni do hmo-
ty i tzv. melirovaciho efektu
girokou paletou barev a kone¢-
né snizit mémé spotfeby energie
pfi nezménéném vykonu.

Tak byl zkonstruovan misici
stroj nové generace COMMAS
BM 40 KONTIMIX, ktery umoz-
fuje ménit vystupni kapacitu od
5 do 100 kg smési za minutu.
Tento stroj dodéva z oddélenych
nasypek s vlastnimi Snekovymi
dopravniky pfesné, pfedem zvo-
lené mnozstvi jednotlivych frak-
d plniva. Jeden z hlavnich pro-
blémt rozmésovani plniva,
pfedem peclivé sloZzeného z rliz-
nych fraki (a tim nestejnorodost
vychézejic smési), byl odstranén
timto oddélenym dévkovanim
véech partikuldrnich plniv (pfip.
i kratkych vidken). Tak je v kaz-
dém okamziku misena smés
ptesné stejnd a piiciny neho-
mogenit se prakticky zcela od-
strani. Princip umoziuje mideni

a7 &esti slozek pojiva nebo rlz-
nych tekutych pffsad, zintenziv-
fuje proces misenf a tim zkra-
cuje ,pobyt” smési v extruderu
a s vysokou pfesnosti umoZiu-
je fizeni a kontrolu celého misi-
cfho procesu.

Snek extruderu se opotiebo-
vava podle suchosti & ,mast-
nosti” smési (mnoZstvi pojiva
a jeho rozdéleni ve smési). Na
pocatku vstupuje prakticky su-
cha smés, kterd je postupné
obohacovéna slozkami pojiva,
jednotlivé zma i mikrozrna jsou
pojivem obalovéna a aZ u vy-
stupu je smés plastickd az te-
kutd. Proto se pocatek sneku
opotfebovavé vyrazné rychleji
ne? jeho stfed a konec. To ved-
lo k navrhu rozdélit $nek na tfi
vzdjemné zaménitelné ¢asti a ty-
to ¢asti po urcitém poctu hodin
provozu vzéjemné zamérovat.
Tim se jednak vyrazné prodiou-
Zila (asi trojndsobné) Zivotnost
gneku, jednak zwysila homoge-
nita smési v celém obdobi Zi-
votnosti $neku.

Problém poruchovosti elektro-
niky a déavkovacich zafizeni byl
feSen rozumnym kompromisem:
byla sice zvolena uzavfena skiii,
ktera vyrazné omezuje mecha-
nické opotfebenf prachem (mik-
roprachem), ale sou¢asné byla
omezena elektronika pouze na
miru nezbytné nutnou pro jed-
noduchou obsluhu. Prvky vyuZi-
vané jednou za &as (napf. pro
zménu nastaveni komponent)
byly ponechéany k ruénimu sefi-
zeni. Tim se téZ zamezilo nevi-
tanym (ale v praxi ¢astym) z4-
sahim obsluhy do sloZeni smési
(napf. pro zlepseni zpracovatel-
nosti a tim snahu o vétsi pro-
duktivitu a vetsi wdélky — za ce-
nu zdrazenf vyrobkd o zvysené
mnozstvi pojiva a Casto i zhor-
genl mechanicko-fyzikélnich viast-
nosti hotového vyrobku). Funke-
nf viastnosti strojti byly Uspééné
ovéfeny v praxi nékolikaletym
provozem a stroje jsou bézné
vyuzivany k vyrobé polymerbe-
tonowvych prvk(l v divizi COMCON
spole¢nosti COMING.

COMMAS BM 40 KONTIMIX
ma parametry srovnatelné se
stroji zahrani¢nimi, zvySenou Zi-
votnost nejvice opotfebovéva-
nych soucasti, mensi porucho-
vost, a co je nezanedbatelné,
cena je 0 30 az 50 procent nizsl.

ANTONIN GOTTWALD
s pouzitim materiald firmy Coming
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provedeni pneumaticky odpru-
Zena, pro provoz ve velmi ne-
pfiznivych podminkach maze
byt jeji odpruzeni ztuzeno a na
ptéani ji Ize doplnit zabudovanym
whifvanim i pfestavitelnou opér-
kou beder. Sedacka spolujezdce
je sefiditelnd, mdZe byt dopl-
néna pneumatickym odpruze-
nim anebo m{iZze byt nahrazena
dvojmistnou sedackou. V kabi-
né je velké mnoZstvi odklada-
cich prostord: dvé piihradky ve
vnitinim obloZeni dveifi, Siroké
odkladacf prostory pod stiechou
kabiny, pfihradky ve stfednf ¢as-
ti pfistrojové desky, velkoroz-
mérové piihradka pfed sedac-
kou spolujezdce, u krétkych kabin
je na zadni sténé kabiny mezi
obéma sedackami umistén uza-
vieny zavazadlovy prostor a na
prani mize byt uzavieny odkla-
daci prostor na krytu motoru.
Ovlédacf a kontrolnf prvky jsou
seskupeny tak, Ze je na né dobry
vyhled i dobry pfistup k ovlada-
ni. Volant |ze vyskové nastavo-
vat v rozsahu 90 mm a jeho

Kerax 385.40 8x4 S1 — hmotnost: pohotovostni 13 690 kg, uZite¢na 18 310 kg, celkova 32 000 kg, celkova
soupravy (s pfivésem) 48 000 kg; délkax3itkaxvyska: 9420x2500x3174 mm; rozvory ndprav 1740 + 3323 +
1350 mm. Jednostranné sklopna korba Kremen.

Kerax 385.19
T4x4 -
navésovy tahac
— hmotnost:
pohotovostni
8200 kg, uzitec-
né 10 800 kg,
celkova

19 000 kg, cel-
kova soupravy
(s ndvésem) 40
000 kg; délka-
x$ftkaxvyska:
5700x2500x
3200 mm; roz-
vor néprav 3500
mm. Z&kladni
provedeni s krat-
kou kabinou

a se skldpécim
navésem z BSS.

Kerax 385.19
T4x2 -
navésovy tahac
— hmotnost: po-
hotovostni 7380
kg, uzite¢nd

11 620 kg, cel-
kové 19 000 kg,
celkové soupravy
(s ndvésem)

40 000 kg; dél-
kaxsitkaxvyska:
5900x2500x
3114 mm, roz-
vor ndprav 3500
mm. ProdlouZend
kabina (Profonde)
s celoplodnym
prosklenfm pravych
dvefi pro zlepse-
ni vyhledu fidi¢e
na pravou stranu.

sklon v rozmezi 30 °, vétrani a to-
penf je &yfrychlostni a na piéani
Ize dodat klimatizaci stejné jako
vyhifvand zpétna zrcétka, elek-
trické ovladéani oken, pfidavné
ovlddani autorddia pod volan-
tem, pocita¢ provoznich hodin
atd. Velmi dobry whled fidi¢e je
dén velkymi rozméry zasklenych
ploch, koufovymi skly, sikmym
¢elnim sklem, sloupky ¢elntho
skla jsou umistény tak, Ze neza-
kryvaji whled apod. Na pfani Ize
dodat pravé dvefe celoplosné
prosklené, které umoziujf fidici
dobry vyhled na pravou stranu
vozidla, co? je nepostradatelné
pfi jizdé v omezenych prostorach.

Brzdy
Brzdy jsou voleny bubnové
s pneumatickym okruhem, co? je
feseni, které se jevi jako zvlast
vhodné pro t&zkotonazni vozid-
la. Automatické vyrovndvani opo-
tfebenf obloZen! je dodavéno
sériové jako i systém ABS u né-
kterych typQ. U jinych je na za-
kézku véetné motorové brzdy ,J*
(Jack Brake) na vyfuku.

JAN NEUMANN
foto autor

JAN NEUMANN (* 1952) pra-
cuje jako technik v a. s. STAS.
Specializuje se na tuzemské vy-
robky automobilového pramys-
lu @ zahranicni ndstavby.



